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INTRODUCTION

Idee genérale du projet

|

Finaliser et de mettre au point un banc d’essai réalisé par des
anciens éleves d'IUP Génie des Systemes Industriels.




INTRODUCTION

Dans quel but ?

|

Trouver la meilleure combinaison bracket-fil possédant le
moins de frottements afin d’optimiser les traitements
orthodontiques.
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ODbjet et contexte

Partie mecanique

support mobil
du bracket




ODbjet et contexte

Partie électrique

Conditionneur du

capteur d eftorts stabilisate 1_'11-
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Bénéfices attendus

v Une utilisation simple et rapide
v Obtenir des réesultats fiables

v Comparer les courbes des differents
couples fils brackets

v'Obtenir une aide a la décision adaptee
au patient




Objectifs

v,  Comparer les differents couples de fil
bracket afin d’en determiner le plus
adapte aux traitements
orthodontiques.

Diminuer les contraintes d‘un
traitement orthodontiqgue aux clients.




Fonction affine du capteur
effort :

Masse par rapport au signal
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Modelisation :

Bracket a simple gorge (a deux plots);
Capteur d’effort indéformable;

Vis de fixation du fil indeformable;
Molette de tension du fil indéformable.




En traction pure :

s AL de L1 crée un angle a entre le bati et le fil;
= N représente la reaction su le fil du bracket ;

= FA et FB sont egaux et representent la
précontrainte appliqguée au fil avec la molette.




En flexion pure :
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PRESENTATION

PUPITRE AUTOMATIQUE PUPITRE MANUEL




PRESENTATION
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MODIFICATION APPORTEES AU
PROGRAMMES

i Diagramme de testfiltre3.vi *
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MODIFICATION APPORTEES AU
PROGRAMMES

i Diagramme de testfiltred.vi *




OUTILS DE LISSAGE DES
COURBES
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OUTILS DE LISSAGE DES
COURBES




OUTILS DE LISSAGE DES
COURBES

FILTRAGE 1
(o] [=F-1 =11
x1l=load('1ére mesure a 0°.txt");
[date, heure,entier,y2] = textread('1° Essai a 15°",'%s %s %d %s',-1);
[date,decimale] = textread('1° Essai a 15°','%s %d", -1,'delimiter’,",");
x1l=entier+decimale/10;
taille=size(x1);
9fabrication du tableau des mesures
for i=5:(taille(1)-5)
x2(i,1)=i;
x3(i,1)=i;
x2(i,2)=x1(i);
x3(i,2)=0;
for j=-4:5
x4(j+5)=x1(i+j);
end
x5=sort(x4);
for j=4:7
x3(i,2)=x3(i,2)+x5(j)/4;
end
x7(i)=x3(i,2)
end
x6=sort(x3(:,2));
taillex6=size(x6);
fprintf('la valeur maximale de F est : %g.\n',x6(taillex6(1)))
plot(x2(:,1),x2(:,2),'r',x3(:,1),x3(:,2),'9’);
% plot(x2(:,1),x2(:,2),'r");
legend('mesure brute’,"'mesure filtrée',4);
plot(x2(:,1),x2(:,2),'r',x3(:,1),x3(:,2),'9’);
% plot(x2(:,1),x2(:,2),'r");
legend('mesure brute’,'mesure filtrée',4);




REALISATION DE L"”ABAQUE




REALISATION DE L"”ABAQUE
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CONCLUSION
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