
Mise au point dMise au point d’’un un 
banc dbanc d’’essai.essai.
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INTRODUCTIONINTRODUCTION

IdIdéée ge géénnéérale du projetrale du projet
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INTRODUCTIONINTRODUCTION

Dans quel but ?Dans quel but ?

���
���	��	������
��	�����������	������
� �� ��������
	��	
�����	��	 ��

����
�	� ��	����
������	���	
���
����
�	

��
!����
�"
���



CAHIER DES CHARGESCAHIER DES CHARGES



SOMMAIRESOMMAIRE
II-- Objet et contexteObjet et contexte

IIII-- BBéénnééfices attendusfices attendus

IIIIII-- ObjectifsObjectifs

IVIV-- Architecture du bancArchitecture du banc

VV-- Modifications apportModifications apportééeses

VIVI-- CoCoûûtsts

VIIVII-- PlanningPlanning



Objet et contexteObjet et contexte

Partie mPartie méécaniquecanique



Objet et contexteObjet et contexte

Partie Partie éélectriquelectrique



BBéénnééfices attendusfices attendus
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ObjectifsObjectifs
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Fonction affine du capteur Fonction affine du capteur 
efforteffort ::

Capteur d’effort
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ModModéélisationlisation ::
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En traction pure :En traction pure :
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�� ��L de L1 crL de L1 créée un angle e un angle �� entre le bâti et le fil;entre le bâti et le fil;
�� N reprN repréésente la rsente la rééaction su le fil du bracket ;action su le fil du bracket ;
�� FA et FB sont FA et FB sont éégaux et reprgaux et repréésentent la sentent la 

prpréécontrainte appliqucontrainte appliquéée au fil avec la molette.e au fil avec la molette.



En flexion pureEn flexion pure ::
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PROGRAMMATIONPROGRAMMATION
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PRESENTATIONPRESENTATION

�� PUPITRE AUTOMATIQUEPUPITRE AUTOMATIQUE �� PUPITRE MANUELPUPITRE MANUEL



PRESENTATIONPRESENTATION
�� COURBE BRUTECOURBE BRUTE

�� COURBE LISSEECOURBE LISSEE

�� COURBE MESURE UNIQUECOURBE MESURE UNIQUE

�� ABAQUE FINALABAQUE FINAL
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�� LABVIEWLABVIEW

�� MODIFICATION DE LMODIFICATION DE L’’ORIGINE DES MESURESORIGINE DES MESURES



MODIFICATION APPORTEES AU     MODIFICATION APPORTEES AU     
PROGRAMMESPROGRAMMES

�� INSERTION DINSERTION D’’UN MODULE DE LISSAGEUN MODULE DE LISSAGE



OUTILS DE LISSAGE DES OUTILS DE LISSAGE DES 
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�� COURBE BRUTECOURBE BRUTE �� COURBE MOYENNEECOURBE MOYENNEE



OUTILS DE LISSAGE DES OUTILS DE LISSAGE DES 
COURBESCOURBES

�� COURBE MOYENNEE ET COURBE LISSEECOURBE MOYENNEE ET COURBE LISSEE



OUTILS DE LISSAGE DES OUTILS DE LISSAGE DES 
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REALISATION DE LREALISATION DE L’’ABAQUEABAQUE

�� TRACES DES MESURES A  0TRACES DES MESURES A  0°°, 5, 5°°, 10, 10°°ET 15ET 15°°POUR 3 COUPLES DIFFERENTSPOUR 3 COUPLES DIFFERENTS



REALISATION DE LREALISATION DE L’’ABAQUEABAQUE

�� ABAQUE BRUTABAQUE BRUT �� ABAQUE EPUREABAQUE EPURE



CONCLUSIONCONCLUSION

�� UN NOMBRE DE MESURE PAR COUPLE PLUS IMPORTANT EST UN NOMBRE DE MESURE PAR COUPLE PLUS IMPORTANT EST 
NECESSAIRE POUR GAGNER EN PRECISIONNECESSAIRE POUR GAGNER EN PRECISION


